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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw do wykonywania
ocieplen écian zewnetrznych budynkéw systemem Termo Organika® PLATINUM, polegajacym na
umocowaniu do istniejgcych Scian, od zewnatrz, ptyt styropianowych i wykonaniu na nich warstwy z
zaprawy klejgcej zbrojonej siatkg szklang i warstwy wyprawy tynkarskiej. Ptyty styropianowe
mocowane sg za pomocg zaprawy klejacej lub zaprawy klejgcej i tgcznikdbw mechanicznych, w
sposo6b okreslony w projekcie technicznym.

Zestaw wyrobéw Termo Organika® PLATINUM stosowany jest réwniez do wykonywania
warstwy z zaprawy klejacej zbrojonej siatkg szklang i warstwy wyprawy tynkarskiej na szalunkowych
elementach styropianowych Termo Organika® ETS Dom, spetniajacych wymagania Europejskiej
Aprobaty Technicznej ETA-07/0117.

Producentem zestawu wyrobéw Termo Organika® PLATINUM jest firma Termo Organika
Sp. zo.o0.
W skiad zestawu objetego Aprobatg wchodzg nastepujgce wyroby:

1) Grunty uniwersalne Termo Organika® PLATINUM SP-GU (A) i Termo Organika® PLATINUM
SP-GU (C) - do wzmacniania podtoza, dostarczane w postaci gotowej do stosowania,
stosowane opcjonalnie. Stosowanie gruntébw powinno by¢ uwzglednione w projekcie
technicznym.

2) Grunt polikrzemianowy Termo Organika® PLATINUM SP-GP - do gruntowania podiozy przed
zastosowaniem tynku polikrzemianowego Platinum SP-TP, dostarczany w postaci gotowej do
stosowania, stosowany opcjonalnie. Stosowanie gruntu powinno by¢ uwzglednione w projekcie
technicznym.

3) Grunty sczepne Termo Organika® PLATINUM SP-GS (A) i Termo Organika® PLATINUM SP-
GS (C) - do gruntowania podtozy pod pozostate tynki, dostarczane w postaci gotowej do
stosowania, stosowane opcjonalnie. Stosowanie gruntéw powinno by¢ uwzglednione w
projekcie technicznym.

4) Klej poliuretanowy do styropianu Termo Organika® PLATINUM SP-KPS - do mocowania piyt
styropianowych do podfoza, dostarczany w postaci gotowej do stosowania, w zaleznoéci od
typu pojemnika, stosowany przy pomocy aplikatora lub aplikatora z wezem.

5) Zaprawa klejaca do styropianu Termo Organika® PLATINUM SP-KS - do mocowania piyt

styropianowych do podtoza, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktorg przed

zastosowaniem nalezy zmiesza¢ z wodg w proporcji wagowej 100 : 20 + 22.
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6) Zaprawa klejaca uniwersalna Termo Organika® PLATINUM SP-KU - do mocowania pfyt
styropianowych do podtoza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska,
dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmiesza¢ z wodg
w proporcji wagowej 100 : 20 + 22.

7) Siatki z widkna szklanego Termo Organika® PLATINUM SP-S145 i Termo Organika®
PLATINUM SP-S170 - do wykonywania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska.

8) Mineralno-polimerowe zaprawy tynkarskie Termo Organika® PLATINUM SP-TM (A) i Termo
Organika® PLATINUM SP-TM (C) - wytwarzane w kilku odmianach, réznigcych sie wielkoscig
uziarnienia wypetniacza, dostarczane w postaci suchych mieszanek ktére przed uzyciem nalezy

zarobi¢ wodg w proporcji wagowej - 100 : 20 + 22. Odmiany zapraw tynkarskich podano w

tablicy 1.
Tablica 1
. . Rodzaj Srednica najwie- | Minimalna grubo$é
Lp. Odmiana - oznaczenie .
faktury kszego ziarna, mm warstwy, mm
1 2 3 4 5
1 PLATINUM SP-TM - 1,5 1,5 1,5
2 PLATINUM SP-TM —2,0 .baranek” lub 20 2,0
3 PLATINUM SP-TM - 2,5 ,kornik” 25 25
4 PLATINUM SP-TM — 3,0 3,0 3,0

9) Akrylowe masy tynkarskie Termo Organika® PLATINUM SP-TA — wytwarzane w kilku
odmianach réznigcych sie wielkoScig uziarnienia wypetniacza — dostarczane w postaci gotowej
do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwione w masie). Odmiany mas

tynkarskich, ich uziarnienia i rodzaje faktur oraz minimalne grubosci warstwy podano w

tablicy 2.
Tablica 2
. . Rodzaj Srednica najwie- | Minimalna grubo$é
Lp. Odmiana - oznaczenie .
faktury kszego ziarna, mm warstwy, mm

1 2 3 4 5

1 PLATINUM SP-TA-1,5 1,5 1,5
2 PLATINUM SP-TA-2,0 ,oaranek” lub 2,0 2,0
3 PLATINUM SP-TA-2,5 “kornik” 25 25
4 PLATINUM SP-TA - 3,0 3,0 3,0

10) Silikonowe masy tynkarskie Termo Organika® PLATINUM SP-TS — wytwarzane w kilku
odmianach réznigcych sie wielkoscig uziarnienia wypetniacza — dostarczane w postaci gotowe;j
do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie). Odmiany mas tynka-

rskich, ich uziarnienia i rodzaj faktury oraz minimalne grubosci warstwy podanow  tablicy 3.
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Tablica 3
L Odmiana — oznaczenie Rodzaj Srednica najwie- Minimalna grubos$¢
p- faktury kszego ziarna, mm warstwy, mm
1 2 3 4 5
1 PLATINUM SP-TS-1,5 1,5 1,5
2 PLATINUM SP-TS-2,0 ,oaranek” 2,0 20
3 PLATINUM SP-TS-2,5 2,5 25
4 PLATINUM SP-TS - 3,0 3,0 3,0

11)

Polikrzemianowe masy tynkarskie Termo Organika® PLATINUM SP-TP — wytwarzane w kilku
odmianach réznigcych sie wielkoScig uziarnienia wypetniacza — dostarczana w postaci gotowej
do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie). Odmiany mas

tynkarskich, ich uziarnienia i rodzaje faktur oraz minimalne grubosci warstwy podano w

tablicy 4.
Tablica 4
. . Rodzaj Srednica najwie- Minimalna grubos¢
Lp. Odmiana - oznaczenie -
faktury kszego ziarna, mm warstwy, mm

1 2 3 4 5

1 PLATINUM SP-TP - 1,5 1,5 1,5
2 PLATINUM SP-TP - 2,0 ,baranek’lub 2,0 2,0
3 PLATINUM SP-TP — 2,5 “kornik” 25 25
4 PLATINUM SP-TP — 3,0 3,0 3,0

12)

uziarnienia oraz minimalne grubo$ci warstwy podano w tablicy 5.

Dekoracyjne (mozaikowe) masy tynkarskie na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowej i
barwionego kruszywa kwarcowego Termo Organika® PLATINUM SP-TD — wytwarzane w kilku
odmianach réznigcych sie wielkoScig uziarnienia wypetniacza — dostarczana w postaci gotowej

do stosowania, w melanzach wg wzornika Producenta. Odmiany mas tynkarskich i ich

Tablica 5
Lp. Odmiana — oznaczenie Rodzaj Srednu?a najwiekszego | Minimalna grubosé
faktury ziarna, mm warstwy, mm
1 2 3 4 5
1 PLATINUM SP-TD - 1,0 1,0 1,5
2 PLATINUM SP-TD - 1,5 "pena” 1,5 2,0
3 PLATINUM SP-TD — 2,0 2,0 25

13)

Farby do malowania elewac;ji, dostarczane w postaci gotowej do stosowania:
akrylowa - Termo Organika® PLATINUM SP-FA,
silikonowa - Termo Organika® PLATINUM SP-FS,
polikrzemianowa - Termo Organika® PLATINUM SP-FP.
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Wyroby wchodzace w sktad zestawu objetego Aprobatg, produkowane sg przez firmy, ktére
uzyskaty od firmy Termo Organika Sp. z o0.0., prawo postugiwania sie Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7241/2009 i oznaczania wyrobow zastrzezonym znakiem towarowym Termo Organika®.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobow stosowanych w uktadzie ociepleniowym oraz

uktadu ociepleniowego Termo Organika® PLATINUM podano w punkcie 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen betonowych i murowych Scian zewnetrznych

budynkéw systemem Termo Organika® PLATINUM moze by¢ stosowany do ocieplania $cian o

réznych rozwigzaniach materiatowych w budynkach nowowznoszonych oraz eksploatowanych.

W ociepleniach Termo Organika® PLATINUM powinny byé stosowane:

1) Phyty styropianowe do wykonywania ocieplen wg RTQ ITB-1023/2009 i PN-EN 13163:2004 o
podanych ponizej nazwach handlowych i oznaczonych kodami wg normy PN-EN 13163:2004
+AC:2006:

STANDARD fasada - EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P4-BS75-DS.(N)2-DS.(70,-)2-
TR8O0,

SILVER fasada - EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P4-BS100-DS.(N)2-DS.(70,-)2-
TR100,

GOLD fasada - EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P4-BS115-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100,
PLATINUM fasada - EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P4-BS100-DS(N)2-DS(70,-)2-
TR100,

PLATINUM PLUS fasada - EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P4-BS115-DS(N)2-
DS(70,-)2-TR100,

co najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2004 (odpowiadajgce okresleniu

,Samogasngce” wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r., Dz. U.

75, poz. 690), spetniajgce dodatkowo nastepujgce wymagania:

wymiary powierzchniowe — nie wiecej niz 600 x 1200 mm,
powierzchnie ptyt — szorstkie, po krojeniu z blokdw,

boki proste lub profilowane na zakfadke lub piéro-wpust,
krawedzie — proste, ostre, bez wyszczerbien.

W przypadku stosowania ptyt styropianowych STANDARD fasada, w ociepleniach z

tynkami mineralno-polimerowymi Termo Organika® PLATINUM SP-TM, akrylowymi Termo
Organika® PLATINUM SP-TA i silikonowymi Termo Organika® PLATINUM SP-TS, w strefach
narazonych na uszkodzenia mechaniczne, nalezy stosowaé siatke z widkna szklanego
Termo Organika® PLATINUM SP-S170.
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2) taczniki mechaniczne, okreslone w projekcie ocieplenia, dopuszczone do obrotu.

3) Materiaty do wykanczania miejsc szczegdlnych elewacji — listwy, tasmy, siatki naroznikowe,
materiaty uszczelniajgce i inne akcesoria.

Uktady ociepleniowe Termo Organika® PLATINUM, z ptytami styropianowymi o grubosci
20 + 300 mm oraz warstwg wyprawy tynkarskiej grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm, zostaty
sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO).

Stosowanie zestawu wyrobow, objetych niniejszg Aprobatg Techniczng, powinno by¢ zgodne
z projektami technicznymi opracowanymi dla okreslonych obiektow. Projekt powinien uwzgledniac:

e obowigzujace normy i przepisy budowlane, a w szczegolnosci rozporzgadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690),

e postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

e Instrukcje ITB nr 447/2009,

¢ firmowe wytyczne Wnioskodawcy,

oraz okres$lac¢ co najmniej:

e sposoOb przygotowania podtoza,

e grubosc plyt styropianowych,

e rodzaj, ilos¢ i rozmieszczenie fgcznikdw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

e sposOb obrébki miejsc szczegblnych elewacji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonow,
cokotow, dylatagji i in.),

Whioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewni¢ dostarczanie odbiorcom skom-
pletowanych zestawdw wyrobow objetych niniejszg Aprobatg Techniczng ITB.

Ocieplenia budynkéw systemem Termo Organika® PLATINUM, powinny byé wykonywane
przez wyspecjalizowane firmy, z uwzglednieniem firmowych wytycznych Wnioskodawcy niniejszej
Aprobaty Techniczne;.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

3.1.1. Grunty uniwersalne. Grunt uniwersalny Termo Organika® PLATINUM SP-GU (A) i
Termo Organika® PLATINUM SP-GU (C) powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6.
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Tablica 6
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
Platinum SP-GU (A) Platinum SP-GU (C)
1 2 3 4 5
1 Wyglad jednorodna ciecz, bez zbrylen i zanieczyszczenh 0. 5.6.1
2 Gestos¢ objetosciowa, o o PN-EN ISO 2811-
glem® 1,01 £10 % 1,01 £10 % 1-2002
4 | Zawartos¢ suche 612+03 8,04 + 0.4 p.5.6.2
substancji, %
3 Strata prazenia, %, w
temp.:
- 450 <, 99,92 - 10 99,83 - 10 p.56.3
-900 C 99,98 — 10 99,90 — 10

GP powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 7.

3.1.2. Grunt polikrzemianowy. Grunt polikrzemianowy Termo Organika® PLATINUM SP-

Tablica 7
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciecz bez
. . . p. 5.6.1
grudek i zanieczyszczen

2 | Gestosc objetosciowa, glem” 133+5% PN-EN ISO 2811-1:2002

Zawarto$¢ suchej substanciji, % 55,43 + 275 p.5.6.2
4 Strata prazenia, %, w temp.:

- 450 T, 62,02 £ 6,2 p.5.6.3

-900 C 7221+7,2

3.1.3. Grunty szczepne. Grunty sczepne Termo Organika® PLATINUM SP-GS (A) i Termo

Organika® PLATINUM SP-GS (C) powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8
P . Wymagania ,
oz. Wiasciwosci Metody badan
Platinum SP-GS (A) | Platinum SP-GS (C)
1 2 3 4 5
1 Wyglad jednorodna ciecz bez grudek i zanieczyszczen p. 5.6.1
2 Gestosc¢ objetosciowa, o o PN-EN ISO
glem® 1,40 £ 10% 1,36 £ 10% 2811-1-2002
3 | Zawartos¢ suchej 647+ 32 527+53 p.5.6.2
substancji, %
4 Strata prazenia, %, w
temp.:
~450 C, 43543 50,4 + 6,0 p-5.63
-900 T 67,4 6,7 75,4 7,5
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3.1.4. Klej poliuretanowy. Klej poliuretanowy do styropianu Termo Organika® PLATINUM

SP-KPS powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 9.

Tablica 9

Poz.

Wiasciwosci

Wymagania

Metody badan

2

3

4

Wyglad

jednorodna, jasnobezowa
pianka bez rozwarstwien i
grudek

p.5.6.4

Czas otwarty (czas zachowania zdolno&ci
klejenia, w temp. + 23 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 %), minuty

<5

p.5.6.4

3*

Korygowalno$¢ (czas w ktérym mozliwa jest
korekta potozenia klejonej ptyty, w temp. +
23 °C i wilgotnosci wzglednej 50 %), minuty

p.5.6.4

4*

Czas utwardzania / wigzania (czas
uzyskania przez spoine wymaganej
wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte,
w temp. + 23 °C i wilgotnosci wzglednej
50 %), minuty

120+ 5

p.5.6.4

Gestos¢ objetosciowa swobodnie spienionej,
utwardzonej pianki, kg/m®

17,6 £ 10%

PN-EN ISO
845:2000

Zmiany wymiarow liniowych, %, swobodnie
spienionej, utwardzonej pianki, po 48 h w
temp. +70 °C i wilgotnosci wzglednej 90 %,
w kierunku:

- dtugosci

- szerokosci

- gruboéci

PN-EN
1604+AC:1999

7*

Naprezenie Sciskajace przy 10 %
odksztatceniu wzglednym, kPa, swobodnie
spienionej, utwardzonej pianki

PN-EN 826:1998

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte,
kPa, swobodnie spienionej, utwardzonej
pianki

PN-EN 1607:1999

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte,

kPa, potgczenia styropian - beton

wykonanego:

— po czasie otwartym 0 min. (bezposrednio
po natozeniu)

— po czasie otwartym 5 min.

— po korekcie potozenia ptyty, wykonanej
po 5 min. od sklejenia

— po 2 godzinach od sklejenia (czas
utwardzania)

— po 7 dniach od sklejenia

=150

=90

=150

> 140
=150

p.5.6.4

10

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte,
kPa, potgczenia styropian - beton w

temperaturze: +5°, +25°,+ 35°C

=140

p.5.6.4
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Tablica 9, ciag dalszy

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
2 3 4
1 Przyczepno$¢, MPa:
a) do betonu:
— w stanie powietrzno-suchym >0,30
— po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i po 2 h suszenia 20,30
- po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i po 7 dniach suszenia 20,25 ETAG nr 004
b) do styropianu:
- w stanie powietrzno-suchym >0,10**
— po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i po 2 h suszenia 20,10
- po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i po 7 dniach suszenia >0,10™

wyrobow
** |lub zerwanie w ptycie styropianowej

* wiasciwosci okreslone w procedurze aprobacyjnej, nie objete wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych

3.1.5. Zaprawy klejace. Zaprawy klejagce Termo Organika® PLATINUM SP-KS i Termo

Organika® PLATINUM SP-KU powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 10.

Tablica 10
Wymagania
Poz. Wiasciwosci ymad Mbg:joa%y
Platinum SP-KS Platinum SP-KU
2 3 4 5
1 Wyglad jednorodny proszek bez zbrylen, po zarobieniu
wodg, jednorodna masa bez rozwarstwien i p. 5.6.1
grudek
2 %t’r?,/toa prazenia w temp. 450 0,79 + 0,08 0,90 + 0,09 0.5.6.3
3 Konsy’st’enCJa, cm _ 8,01 8,01 PN-EN 1097-
4 | Gestosc nasypowa suchej 1,63+ 10 % 1,56 + 10 % 3:2000
mieszanki, g/cm U T '
5 Odporno$¢ na wystepowanie
rys skurczowych w warstwie p.5.6.5
0 grubosci do 5 mm brak rys
6 Przyczepnos¢, MPa:
a) do betonu:
- w stanie powietrzno- >0,3
suchym,
- po 24 h zanurzenia w >0,2
wodzie,
- po 5 cyklach termiczno- >0,3
wilgotnosciowych p.5.6.6
b) do styropianu:
- w stanie powietrzno- >0,1
suchym,
- po 24 h zanurzenia w >0.1
wodzie,
- po 5 cyklach termiczno- > 0.1
wilgotno$ciowych -
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3.1.6. Siatki szklane. Siatka szklana Termo Organika® PLATINUM SP-S145 powinna
spetniaé wymagania podane w tablicy 11, a siatka szklana Termo Organika® PLATINUM SP-S170

podane w tablicy 12.

e w kierunku watku

Tablica 11
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 5
1 Rodzaj splotu gazejski
2 | Dlugosé, m > 50 1 5/6%’;/2603
3 Szerokos¢, m 1,00lub1,10/+10 % '
4 Wymiary oczek w Swietle, mm (40x45)+£5%
5 | Masa powierzchniowa, g/m” > 145
6 Zawartosc¢ popiotu w temp. 625 C, % 83+5%
7 Sita zrywajgca, N/mm, probek przechowywa-
nych w:
- warunkach laboratoryjnych:
e w kierunku osnowy, 434 +10%
e w kierunku watku 50,1+10 %
- 28 dni w roztworze alkalicznym:
e w kierunku osnowy, 32,8+10 %
°__w kierunku watku _ a1A4£10% ETAG nr 004
8 Wydtuzenie wzgledne przy maksymailnej sile
zrywajacej, %, probek przechowywanych w:
- warunkach laboratoryjnych:
e w kierunku osnowy, <35
e w kierunku watku <42
- 28 dni w roztworze alkalicznym:
e w kierunku osnowy, <30
e w kierunku watku <35
9 Warto$¢ szczatkowa sity zrywajacej, N/mm:
e w kierunku osnowy, 0,76 £10 %
e w kierunku watku 0,83+ 10 %
Tablica 12
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 5
1 Rodza’J §plotu gazejski ZUAT-
2 Dlugos¢, m =50 15V 03/2003
3 Szeroko$¢, m 1,00lub1,10/+£10 % ]
4 Wymiary oczek w Swietle, mm (40x40)£5%
5 Masa powierzchniowa, g/m* > 165
6 Zawarto$¢ popiotu w temp. 625 C, % 75+5%
7 Sita zrywajgca, N/mm, probek przechowywa-
nych w:
- warunkach laboratoryjnych: ETAG nr 004
e w kierunku osnowy 448+ 10 %
e w kierunku watku 284+10 %
- 28 dni w roztworze alkalicznym:
e w kierunku osnowy 24,5+10 %
26,1+ 10 %
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Tablica 12, ciag dalszy
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 5
8 Wydtuzenie wzgledne przy maksymailnej sile
zrywajacej, %, probek przechowywanych w:
- warunkach laboratoryjnych:
e w kierunku osnowy 4,0
e w kierunku watku <30
- 28 dni w roztworze alkalicznym: ETAG nr 004
e w kierunku osnowy <25
e w kierunku watku <3,0
9 Warto$¢ szczatkowa sity zrywajacej, N/mm:
e w kierunku osnowy 0,56 +£10 %
e w kierunku watku 0,52+ 10 %
3.1.7. Mineralno-polimerowe zaprawy tynkarskie. Mineralno-polimerowe zaprawy

Termo Organika® PLATINUM SP-TM (A) i Termo Organika® PLATINUM SP-TM (C) powinny

spetnia¢ wymagania podane w tablicy 13.

Tablica 13
Wymagania
Poz. Wiasciwosci ]
Platinum SP-TM | Platinum SP-TM Metody badan
(A) (©)
1 2 3 4 5
1 Wyglad sucha jednorodna mieszanka o barwie
. o p. 5.6.1
zgodnej z wzornikiem producenta
2 Strata prazenia w temp.
250 ,,Cf’%: P 0,17 + 0,02 0,45 + 0,05 p.5.6.3
3 Gesto$¢ nasypowa, g/cm® 1,71+ 10 % 1,40 £ 10% PN-85/B-04500
4 Konsystencja, cm 11+ 1 11+ 1 PN-85/B-04500
5 Odpornos¢ na powstawa- brak rys w warstwie o grubosci rownej
nie rys skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna, p. 5.6.5
podanej w p. 1

3.1.8. Akrylowe masy tynkarskie. Akrylowe masy tynkarskie Termo Organika® PLATINUM

SP-TA powinny spetnia¢ wymagania podane w tabl. 14.

Tablica14
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna, plastyczna masa o barwie
. o p. 5.6.1
zgodnej z wzornikiem producenta
2 Zawartos¢ suchej substancji, % 87,0+45 p.5.6.2
3 Strata prazenia, %:
- w temp. 450 C, 18,2+1,8 p.5.6.3
- w temp. 900 C, 52,5+5,2
4 Gesto$¢ objetosciowa, g/cm® 1,9+ 10% PN-85/B-04500
5 Konsystencja, cm 111 PN-85/B-04500
6 Odpornos¢ na powstawanie brak rys w warstwie o grubosci réwnej
rys skurczowych Srednicy najwiekszego ziarna, p.5.6.5
podanej w p. 1
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3.1.9. Silikonowe masy tynkarskie. Silikonowe masy tynkarskie Termo Organika®

PLATINUM SP-TS powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 14.

Tablica 14
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 5
1 Wyglad jednorodna plastyczna masa o barwie
. . p.5.6.1
zgodnej z wzornikiem Producenta
2 Zawarto$¢ suchej substanciji, % 84,0314 p.5.6.2
3 Strata prazenia, %:
- w temp. 450C, 22,76 £ 2,3 p. 5.6.3
- wtemp. 900C, 55,52+ 5,6
4 Konsystencja, cm 11+£1 PN-85/B-04500
5 Gestos¢ objetosciowa, g/cm® 2,00+ 10 % PN-85/B-04500
6 Odpornos¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci rownej
skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna, p.5.6.5
podanej w p. 1

3.1.10. Polikrzemianowe masy tynkarskie. Polikrzemianowe masy tynkarskie Termo

Organika® PLATINUM SP-TP powinny spetia¢ wymagania podane w tablicy 15.

Tablica 15
Poz. | Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna, plastyczna masa o barwie
. - p. 5.6.1
zgodnej z wzornikiem producenta
2 Zawartosc¢ suchej substancji, % 83,00 £ 4,2 p.5.6.2
3 Strata prazenia, %:
- wtemp. 450 C, 20,0+2,0 p. 5.6.3
- w temp. 900 C, , 53,0+5,3
4 Gesto$é objetosciowa, g/cm® 1,90+ 10 % PN-85/B-04500
5 Konsystencja, cm 95+1,0 PN-85/B-04500
6 Odpornos¢ na powstawanie brak rys w warstwie o grubosci rownej
rys skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna, p. 5.6.5
podanej w p. 1

3.1.11. Dekoracyjne (mozaikowe) masy tynkarskie. Dekoracyjne (mozaikowe) masy

tynkarskie Termo Organika® PLATINUM SP-TD powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 16.

Tablica 16
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 5
1 Wyglad jednorodna plastyczna masa o barwie
. o p. 5.6.1
zgodnej z wzornikiem Producenta
2 Zawarto$¢ suchej substanciji, % 74,0+ 3,6 p.5.6.2
3 Strata prazenia, %:
- w temp. 450C, 73,0+£7,3 p.5.6.3
- w temp. 900C, 73,0+7,3
4 Konsystencja, cm 101 PN-85/B-04500
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Tablica 16, ciag dalszy

skurczowych

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 5
5 Gesto$¢ objetosciowa, glcm® 1,50 + 5% PN-85/B-04500
6 Odpornos¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci rownej

$rednicy najwiekszego ziarna,
podanej w p. 1

p.5.6.5

3.1.12. Akrylowa farba elewacyjna. Farba elewacyjna Termo Organika® PLATINUM SP-FA

powinna spetnia¢ wymagania normy PN-C-81913:1998 oraz podane w tablicy 17.

Tablica 17
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciecz bez grudek i 561
] zanieczyszczen P-9.0-
2 Gestos¢ objetosciowa, g/cm® o PN-EN ISO
1,56 £ 10 % 2811 :2002

3 Zawartosc¢ suchej substancji, % 67,18 + 0,33 p.5.6.2
4 Strata prazenia, %, w temp.:

- 450 TC, 46,92 +4,7 p.5.6.3

-900 C 64,97 £ 6,3

3.1.13. Polikrzemianowa farba elewacyjna. Farba elewacyjna Termo Organika® PLATI-

NUM SP-FP powinna spetnia¢ wymagania normy PN-C-81913:1998 oraz podane w tablicy 18.

Tablica 18
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciecz bez grudek i 561
] zanieczyszczen P-9.0-
2 Gestos¢ objetosciowa, g/cm® o PN-EN ISO
1.57£10% 2811 :2002

3 Zawarto$¢ suchej substanciji, % 63,34 £ 0,32 p.5.6.2
4 Strata prazenia, %, w temp.:

-450 C, 45,64 + 4,6 p.5.6.3

-900 C 46,90 + 4,7

3.1.14. Silikonowa farba elewacyjna. Farba elewacyjna Termo Organika® PLATINUM SP-FS

powinna spetnia¢ wymagania normy PN-C-81913:1998 oraz podane w tablicy 19.

Tablica 19
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciecz bez grudek i 561
] zanieczyszczen P-9.0-
2 Gestos¢ objetosciowa, g/cm® PN-EN ISO

1,50 £ 10 %

2811 :2002
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Tablica 19, ciag dalszy
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
3 Zawarto$¢ suchej substanciji, % 57,24 + 0,28 p.5.6.2
4 Strata prazenia, %, w temp.:
-450 C, 53,07 £ 5,3 p.5.6.3
-900 C 54,90 + 5,6

3.2. Uktady ociepleniowe

Wymagane wiasciwosci techniczne

podano w tablicy 20.

uktadéw ociepleniowych Termo Organika® PLATINUM

Tablica 20
fo o . Metody
Poz. Wiasciwosci Wymagania badan
1 2 3 4
1 Wodochtonno$¢, g/m*:
a) po 8 h zanurzenia w wodzie, <600 p.5.6.7
b) po 24 h zanurzenia w wodzie <1000
2 Mrozoodpornos¢ prébki po badaniu nie powinny
wykazywac¢ zmian p.56.8
3 Odpornos¢ na starzenie probki po badaniu nie powinny
wykazywac¢ zmian barwy wyprawy p.56.9
4 Przyczepno$é miedzywarstwowa, MPa:
- w stanie powietrzno — suchym, >0, p.5.6.10
- po cyklach mrozoodpornosci >0,1
5 Odpornos¢ na uderzenie, J :
- uktadu z tynkami akrylowymi,
mozaikowymi i silikonowymi:
- w stanie powietrzno — suchym,
- po cyklach starzeniowych 23 p.5.6.11
- uktadu z tynkami mineralno- =23
polimerowymi i polikrzemianowymi:
- w stanie powietrzno — suchym, >1
- po cyklach starzeniowych >
6 Opor dyfuzyjny wzgledny (warstwa
zbrojona + grunt + wyprawa tynkarska), <20 p. 5.6.12
m
7 Klasyfikacja ogniowa w zakresie (NRO)
rozprzestrzeniania ognia przez Sciany uktad z ptytami styropianowymi o PN-90/B-
grubosci 30 cm oraz warstwg 02867
wyprawy tynkarskiej o grubosci
1,5 mm
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w sktad zestawu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane
zgodnie z instrukcjg producenta.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta podajgca co najmniej nastepujace
dane:

- nazwe i adres Producenta,

- hazwe wyrobu,

- nr Aprobaty Technicznej AT-15-7241/2009,

- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- termin przydatnosci do uzycia (jesli jest okreslony),

- mase netto (jesli jest okreslana),

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

- oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministerstwa Zdrowia w sprawie ozna-
kowania substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. 140/2002, poz.

1173),

- znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z Rozporzgdze-
niem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobéw, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7241/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.
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Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zestawu wyrobdéw objetego
Aprobatg, dokonuje Producent stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-7241/2009 na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z

ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji
zakfadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) wodochtonnosé,
b) mrozoodpornos¢,
c) przyczepno$¢ miedzywarstwowa,
d) odpornosc¢ na starzenie,
e) odpornosé na uderzenie,
f) opor dyfuzyjny wzgledny,
g) klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) sprawdzenie surowcow i skfadnikéw wyrobéw oraz specyfikacje wyrobéw wchodzgcych w
sktad zestawu i sprawdzanie dokumentdéw potwierdzajgcych ich wiasciwosci techniczno-

uzytkowe,
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2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedlug zasad i
procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze zestaw wyrobow jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-7241/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby wchodzace w sktad zestawu spetniajg kryteria oceny

zgodnosci. Kazda partia wyrobéw, powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i

dokumentach handlowych.
5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
1) zapraw klejgcych i tynkarskich w zakresie:
a) wygladu suchej mieszanki,
b) konsystencji,
c) gestosci nasypowej,
2) kleju poliuretanowego w zakresie:
a) czasu otwartego,
b) gestosci pozorne;j.
3) mas tynkarskich w zakresie:
a) wygladu suchej mieszanki lub masy,
b) konsystengiji,
c) gestosci objetosciowej,
4) $rodkow gruntujgcych w zakresie:
a) wygladu,
b) gestoéci objetosciowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
1) zapraw klejgcych w zakresie:

a) straty prazenia,

b) odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

c) przyczepnosci do betonu i do styropianu,



01 LI AT-15-7241/2009 19/25

2) kleju poliuretanowego w zakresie:

a) zmiany wymiardw liniowych,
b) wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadte swobodnie spienionej pianki,
c) przyczepnosci do betonu,
d) przyczepnosci do styropianu

3) mas i zapraw tynkarskich w zakresie:
a) zawartosci suchej substanc;ji (nie dotyczy zapraw tynkarskich),
b) straty prazenia,
c¢) odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

4) srodkdéw gruntujgcych w zakresie:
a) zawartosci suchej substancji,
b) straty prazenia,

5) uktadu ociepleniowego w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

W badaniach kontrolnych nalezy stosowa¢ metody badan wg dokumentow wymienionych w
tablicach 8 + 22 oraz wg p. 5.6.1 + 5.6.12.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu. Wyglad nalezy sprawdzi¢ wizualnie z odlegtosci 0,5 m.
5.6.2. Sprawdzenie zawartosci suchej substancji. ZawartoS¢ suchej substancji nalezy
oznaczy¢ po przetrzymywaniu probek w cieplarce, w temperaturze 125 + 2 C, a z do ustalenia statej

masy. Chtodzenia prébek nalezy dokonywaé w eksykatorze.

5.6.3. Sprawdzenie straty prazenia. Strate prazenia nalezy oznaczy¢ w temperaturze 450 +

5C,625 +5 T lub 900 +5 T. Chtodzenia prébek nale zy dokonywaé w eksykatorze.
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5.6.4. Sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie potaczenia styropian-beton.
WytrzymatoS¢ na rozcigganie prostopadte potgczenia styropian—beton, wykonanego przy uzyciu
pianki, oznacza sie wedtug PN-EN 1607:1999.

Do badania nalezy przygotowaC zestawy badawcze, taczac przy uzyciu pianki kostki
betonowe o wymiarach (50x50x20) mm oraz styropian (EPS) o wymiarach (50 x 50 x 20) mm.

Klej nalezy naktada¢ na catej powierzchni styropianu, a nastepnie przyktada¢ do betonu,
lekko go dociskajgc. Przygotowujgc zestawy badawcze okreéla sie:

— czas otwarty — czas zachowania zdolnoéci klejenia, okreslony jako czas po ktérym
wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte jest nie mniejsza niz 50% wytrzymato$ci j.w.
uzyskanej bezposrednio po natozeniu pianki,

— czas korekty potozenia styropianu — czas w ktorym dopuszcza sie mozliwos¢ korekty
potozenia klejonej ptyty, okreSlony jako czas po ktérym wytrzymatoS¢ na rozcigganie
prostopadte jest nie mniejsza niz 10 % wytrzymatosci j.w. uzyskanej bezposrednio po
natozeniu pianki,

— czas utwardzania (wigzania) — czas do uzyskania przez spoine wymaganej wytrzymatosci na
rozcigganie prostopadte,

— temperature materiatéw i otoczenia.

Po czasie otwartym 0 i 5 min., czasie utwardzania 2 h i po sezonowaniu probek przez 7 dni
w warunkach laboratoryjnych oraz przy réznej temperaturze klejonych materiatdbw: + 5, + 25 i
+ 35 °C, wykonuje sie prébe rozciggania potgczenia sitg prostopadtg do ptaszczyzny spoiny, z

predkosécig posuwu gtowicy 10 mm/min.

5.6.5. Sprawdzenie odpornosci zapraw klejacych i zaprawy/mas tynkarskich na
powstawanie rys skurczowych. Na podktadzie betonowym nalezy umiesci¢ forme metalowg w
ksztatcie klina (dtugos¢ klina 160 mm, wysoko$¢ 8 mm) i wypetni¢ jg zaprawg klejgcg lub
zaprawg/masg tynkarskg. Po wstepnym stwardnieniu badanego materiatu zdjg¢ forme i probke
pozostawi¢ w warunkach laboratoryjnych (w temp. 20 + 2T i wi Igotnosci wzglednej powietrza 65 +

5%) na 28 dni. W tym czasie nalezy obserwowac¢ ewentualne pojawienie sie rys skurczowych.

5.6.6. Sprawdzenie przyczepnosci zapraw klejacych do betonu i do styropianu. Do
badania przyczepnosci zapraw do betonu i do styropianu nalezy przygotowaé ptyty betonowe i piyty
styropianowe wymienione w p. 2, o najmniejszej wytrzymatoSci na rozcigganie sitg prostopadtg do
powierzchni czotowych (TR) i wymiarach powierzchni 50 x 25 cm lub 25 x 25 cm. Minimalna grubo$¢
ptyt powinna wynosic¢ 4 cm (grubos¢ preferowana — 5 cm).

Ptyty betonowe nalezy wykonywacé z nastepujgcych materiatow:

— cementu CEM | 32,5,
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— mieszanki zwirowo-piaskowej 0 + 16 mm,
— wody wodociggowej (pitnej).

Sktadniki mieszanki betonowej nalezy wsypa¢ do mieszarki, w stosunku wagowym 5 : 1 : 0,5
(mieszanka zwirowo-piaskowa : cement : woda) i miesza¢ do czasu uzyskania jednorodnej masy (ok.
3 minut). Nastepnie umiesci¢ mieszanke betonowg w oczyszczonych, posmarowanych $Srodkami
antyadhezyjnymi formach. Powierzchnie gorng wyréwnac i zatrze¢ na ostro packa.

Ptyty betonowe nalezy sezonowac przez okres co najmniej 2 miesiecy.

Na ptyty betonowe i styropianowe nalezy natozy¢, postugujac sie specjalnymi formami, po
12 krgzkdéw zaprawy klejgcej, o srednicy 50 mm i grubosci 3 mm. Przyczepno$¢ nalezy okresli¢
odrywajac krazki zaprawy klejgcej od podtoza za pomocg urzadzenia z dynamometrem okresla-
jacym site odrywajgcq z doktadnoscig: min. 10 N (dla betonu) i min. 1 N (dla styropianu).
Urzadzenie to powinno by¢ wyposazone w specjalne zaczepy do uchwycenia stalowych kragzkéw o
$rednicy 50 mm, przyklejonych klejem epoksydowym do krgzkow zaprawy klejace;.

Badania nalezy wykonac:

- po 28 dniach przechowywania probek w warunkach laboratoryjnych (temperatura 20 + 2 °C,
wilgotno$¢ wzgledna powietrza 65 + 5 %),

- po przechowywaniu wedtug p. a), nastepnie po 24 h zanurzenia w wodzie o temp. 20 £+ 2 °C,

- po przechowywaniu wedtug p. a), nastepnie po 5 cyklach: zanurzenie w wodzie na 24 h i

suszenie w temperaturze 60 + 2 °C przez 48 h.

W kazdym badaniu nalezy odrywac¢ po 4 krazki.

5.6.7. Sprawdzenie wodochtonnosci uktadu ociepleniowego. Badanie nalezy wykona¢ na
3 makietach, wykonanych z materiatdbw wchodzgcych w sktad systemu.

Do wykonania makiet nalezy uzy¢ handlowych ptyt styropianowych, o grubosci 5 cm Iub
najwyzszej grubosci przewidywanej w systemie. Na prdébkach styropianowych o wymiarach 25 x 25
cm nalezy wykonac warstwe wierzchnig zgodnie z zalecang technologia.

Makiety nalezy przechowywaé przez 21 dni w warunkach laboratoryjnych (temperatura
20 + 2 °C, wilgotnos¢ wzgledna powietrza 65 + 5 %). Po 21 dniach utwardzania, kazdg makiete
nalezy uszczelni¢ od strony bocznej i spodniej zywicg epoksydowa, przy czym powierzchnie wyprawy
tynkarskiej nalezy pozostawi¢ nie zabezpieczona.

Po 7 kolejnych dniach przechowywania prébek w warunkach laboratoryjnych (temperatura
20 £ 2 °C, wilgotnos¢ wzgledna powietrza 65 + 5 %) nalezy je umiesci¢ w wodzie o temp. 20 £ 2 °C
tak, aby strona otynkowana byta skierowana do dotu. W czasie 10 h przechowywania prébek w
wodzie nalezy notowaé przyrost masy co godzine; potem witozy¢ probki do wody na nastepne 14 h i
zanotowac przyrost masy po 24 h. Jako wynik badania nalezy poda¢ srednie przyrosty masy po 10 h

oraz po 24 h nasycenia woda, liczone w g/m? powierzchni probki.
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5.6.8. Sprawdzenie mrozoodpornosci uktadu ociepleniowego. Badanie nalezy wykonac
na probkach po badaniu wodochfonnosci. Prébki nalezy podda¢ 25 cyklom zamrazania i odmrazania.
Kazdy cykl obejmuije:

- 16 h zamrazania w temperaturze -20 + 2 °C,
- 8 h odmrazania w wodzie o temperaturze +20 + 2 °C; prébki w wodzie powinny pilywac,
warstwa wyprawy tynkarskiej powinna by¢ na dole.

Ocena mrozoodpornosci polega na wizualnym sprawdzeniu stanu powierzchni tynku oraz

catej makiety.

5.6.9. Sprawdzenie odpornosci na starzenie uktadu ociepleniowego. Badanie nalezy
wykonaé na 3 makietach, przygotowanych w sposdb podany w p. 5.6.8, (bez uszczelniania zywicg
epoksydowaq). Makiety nalezy przechowywac przez 28 dni w warunkach laboratoryjnych (temperatura
20 £ 2°C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza 65 + 5 %). Probki nalezy podda¢ dziataniu zmiennych
temperatur i promieniowania ultrafioletowego (moc zrodta 300 + 500 W, fale promieniowania UV-A i
UV-B, natezenie 3 + 0,2 (m W/cm?), wg schematu:

- 7 dniw cieplarce w temp. + 60 = 2 °C,
- 7 dniw zamrazarce -20 £ 2 °C,
- 72 h oddziatywania promieniowania UV.

Przy naswietlaniu promieniami UV nalezy $rodkowy pas prébki zastoni¢ paskiem blachy o
szerokosci 5 cm tak, aby napromieniowanie dziatato tylko na strefy brzegowe prébki. Ocena
odpornosci na starzenie polega na wizualnym poréwnaniu barwy powierzchni tynku poddanej
naswietlaniu, z powierzchnig, ktéra nie byta naswietlana oraz na wizualnym sprawdzeniu innych

zmian powierzchni, np. odbarwienia, pecherze, odpryski tynku itp.

5.6.10. Sprawdzenie przyczepnosci miedzywarstwowej w ukladzie ociepleniowym.
Badanie nalezy przeprowadzac na nastepujgcych probkach-makietach:
- po badaniu mrozoodpornosci — 2 sztuki,
- nie poddanych badaniom, a przechowywanych w warunkach laboratoryjnych przez 28 dni
- 3 sztuki; prébki te powinny by¢ wykonane w taki sam sposob jak prébki wedtug punktu 5.6.5
(bez uszczelniania zywicg epoksydowa).
Makiety nalezy pocig¢ na pola o powierzchni 5 x 5 cm, do gtebokoéci 2 + 3 mm w warstwie
styropianu. Na tych kwadratach nalezy przyklei¢ zywicg epoksydowg krazki metalowe (po 5 krgzkow
na kazdg prébke) i po utwardzeniu odrywac je sitg prostopadta do powierzchni wyprawy.

5.6.11. Sprawdzenie odpornosci ukltadu ociepleniowego na uderzenie. Badanie nalezy

wykona¢ na 3 prébkach po badaniu odpornosci na starzenie oraz na 3 probkach kontrolnych,
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wykonanych jak w p. 5.6.8 (bez uszczelniania zywicg epoksydowg), przechowywanych przez 28 dni w
warunkach laboratoryjnych (temperatura 20 + 2 °C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza 65 £+ 5 %).
Zasada badania polega na pionowym opuszczeniu kuli stalowej o masie 535 g i oznaczeniu

maksymalnej energii uderzenia, jakg moze przenie$¢ wyprawa elewacyjna bez jej uszkodzenia.

5.6.12. Sprawdzenie oporu dyfuzyjnego wzglednego dla warstwy sktadajacej sie z
zaprawy klejacej zbrojonej siatka szklang srodka gruntujgcego i wyprawy tynkarskiej. Spra-

wdzenie nalezy wykona¢ wg ZUAT-15/V.03/2003 po usunigciu warstwy izolacyjnej.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy nalezy uzna¢ za zgodne z wyma-

ganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7241/2009 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7241/2007.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7241/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym przydat-
no$é zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen budynkéw systemem Termo Organika® PLATINUM
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobdw, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze byé wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7241/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7241/2009 stanowi dokument odniesienia do oceny

zgodnosci wyrobow wchodzgcych w sktad zestawu objetego niniejszg Aprobatg Techniczng ITB,
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produkowanych przez firmy, ktére uzyskaty od firmy Termo Organika Sp. z 0.0., z Krakowa prawo
postugiwania sie Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7241/2009 i oznaczania wyrobdw zastrzezonym

znakiem towarowym Termo Organika®.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieh wynikajgcych z przepisdbw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 2119, poz. 1117), Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.5. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw wyrobow, wchodzacych w sktad
zestawu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, od odpowiedzialno$ci za wtasciwg jakos¢ tych
wyrobdéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.7. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobdéw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych
budynkéw systemem Termo Organika® PLATINUM nalezy zamieszczaé informacje o udzielone;
temu zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7241/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7241/2007 jest wazna do 26 czerwca 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867
PN-85/B-04500
PN-88/B-06250
PN-83/N-03010
PN-EN 13163:2004

PN-EN 1097-3:2000
PN-EN I1SO 2811
:2002

RT ITB-1023/2009
ZUAT-15/V.03/2003
ETAG nr 004

ETA 07/0117

Instrukcja ITB Nr
447/2009

Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez Sciany

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Beton zwykty

Statystyczna kontrola jakosSci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1. Metoda piknometryczna

Ptyty styropianowe Termo Organika do izolacji cieplnej Scian

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu
Jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej
Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. ZtoZone systemy
izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi. 2000 r.

System traconego szalunku — Izodom 2000 Polska — oparty na zestawie
ksztattek z twardego styropianu. Deutsches Institut flir Bautechnik
ZtoZony system izolacji cieplnej Scian zewnetrznych budynkéw ETICS.

Zasady projektowania i wykonywania

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) NM-3/0555/A/09. Badania laboratoryjne systemu ociepleniowego PLATINUM EPS firmy
TERMO ORGANIKA dla potrzeb aprobacyjnych. Zakiad Materiatéw Budowlanych
Warszawa 2009 r.

2) NT-675/A/06. Badania laboratoryjne uktadu SYSTEM DOCIEPLEN PLATINUM firmy TERMO
ORGANIKA dla potrzeb aprobacyjnych. Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB,
Warszawa 2007 r.

3) NP-1509/P/08/AK. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy

dziataniu ognia od zewnatrz. Zaktad Badan Ogniowych ITB. Warszawa 2009 r.

ITB,



